Elimine el caos de su trabajo. Deje que su trabajo fluya naturalmente.

(aSa Programacion

La aplicacion Programacion ex de aSa es una herramienta de planificacion en pantalla que ha
sido diseifiada para eliminar las dificultades propias del control del flujo de trabajo. La poderosa
interfaz de programacion y los informes integrales del sistema han sido diseiiados para el
seguimiento y la puntualidad de los pedidos de sus clientes.

e Adidsala La capacidad de superar las expectativas de sus clientes y mantener el

programacion

con pizarras y
calculadoras

aSa le permite completar
toda su programacion en la
computadora con practicas
herramientas del tipo
arrastrar y soltar.

Adids a las pilas de
papeles

La aplicacion Programacion
le muestra todo lo que
debe saber acerca de

cada pedido en la misma
pantalla. Las vistas

de “arbol” le permiten
ampliarlas para ver los
detalles sobre cada tamafio
de barra (didmetro) y

clasificacion de doblado.

Sepa al instante

si ha alcanzado

su capacidad de
produccion

En funcion de las
capacidades especificas de
su taller que haya definido,
cada fecha programada
esta codificada con un
color segtn se encuentre
por debajo, en el mismo
punto o por encima de la

capacidad.

funcionamiento ininterrumpido de su taller depende de una eficaz programacion
de la produccién y entrega del material. Disenada para prestar ayuda a los
gerentes de produccién y a los coordinadores de proyectos, Programacion de
aSa se integra con otros modulos de aSa para ayudarlo a asignar de manera
sencilla la fecha de fabricacion, la fecha de entrega y el camién de envio para

cada pedido que usted produce. La sencilla interfaz del sistema le permite

arrastrar y soltar los pedidos sobre las fechas deseadas. Los informes avanzados

proporcionan al personal de su taller planes precisos para cada dia de
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fabricacion. L

Integracion e inteligencia

Como componente de la Solucion completa para barras de refuerzo de

aSa, la aplicacién Programacion comparte las tablas de la base de datos de
otros modulos del software, lo que permite el control del flujo de trabajo en

cada nivel de su organizacion. Por ejemplo, la informacion de medicion y

presupuesto, tales como los totales de peso y las clasificaciones de doblado,

que se origina en CAD/Despiece y Lista de barras de aSa, se muestra en la

pantalla de Programacion para ayudarlo a planificar el flujo de trabajo de su
taller. La informacion del entorno compartido, como las capacidades del taller
y los métodos de entrega, constituye la columna vertebral de la flexibilidad del

modulo.

Practicas herramientas de programacion en pantalla

Para programar un pedido para su produccién, sélo tiene que arrastrarlo y

soltarlo sobre un calendario. Los totales de los pesos para cada dia se actualizan

automdticamente cuando asigna o mueve los pedidos a una fecha diferente. Ademas, cada dia del
calendario esta codificado con un color segun se encuentre por debajo, en el mismo punto o por
encima de la maxima capacidad del taller que usted definid. Las opciones de pantalla le permiten
visualizar la produccion de una semana, un mes y tres meses. La informacion de programacion en
pantalla se puede filtrar en funcion del cliente, del trabajo o de otros criterios, de modo que usted
pueda apreciar permanentemente el material que realmente usted desea ver. Ademas, cada pedido
se puede desglosar segtin el tamano de la barra o la clasificacién de doblado, a fin de facilitar las

decisiones de programacion.



¢ Planifique sin
dificultad trabajos
imprevistos
Los parametros del entorno
le permiten “reservar” un
porcentaje de su produccién
total para pedidos

imprevistos.

e Cargue el material
correcto en el
camion correcto
Ademas de asignar las
fechas de fabricacion y
entrega, Programacion de
aSa le permite especificar
qué pedidos se deben
enviar en qué camiones, y
reducir asi la posibilidad
de errores del taller y de

entrega.

® Elimine los informes
artesanales escritos
a mano
aSa genera
automaticamente informes
de calidad profesional con
toda la informacién que
necesita el personal de
su taller para organizar la
produccion y los envios de

cada dia.

* Tome decisiones de
planificacion con
mayor conocimiento
de causa
Los desgloses de
materiales por tamaiio de
barra y clasificacion de
doblado le proporcionan
una instantanea de qué
maquina se usara en un
dia determinado, lo que le
permite tomar decisiones
con mayor facilidad sobre
la asignacion de mano de

obra y equipos.
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Flexibilidad

Cada planta de fabricacion es diferente. Por esta razén, aSa le permite definir con
facilidad los parametros de su taller. Por ejemplo, puede ingresar su capacidad
diaria en las pantallas de entornos especiales. Luego el programa usa este valor
para desplegar advertencias cuando programa en exceso para un dia determinado.
También le puede indicar al sistema con cuantos camiones cuenta para la entrega
y la méxima capacidad de carga de cada uno. Ademas, se pueden definir otros
parametros, como el porcentaje de la capacidad del taller para adaptarse a trabajos

imprevistos.

Otra caracteristica que permite ahorrar tiempo es la capacidad del programa para
crear automaticamente itinerarios en funcion de los plazos de entrega definidos por
el usuario. Por ejemplo, si el plazo entre la fabricacion y la entrega es de dos dias,
la aplicacién programara automaticamente la entrega dos dias después de la fecha

de fabricacion.

Informes avanzados

Una vez programada la produccion y la entrega, el software genera informes
de calidad profesional y facil lectura para el personal del taller. Los informes
muestran todos los datos para cada pedido que se debe fabricar o enviar,
incluidos los datos del cliente, trabajo, ubicacion del proyecto y peso total.
Numerosas opciones de clasificacion y seleccion le permiten personalizar la

informacion de salida a fin de cumplir con los requerimientos de su operacion.

© Copyright 2011. Todos los derechos reservados. aSa es una marca comercial registrada y una marca de servicio de Applied Systems Associates, Inc. Los deméas nombres
y nombres de empresas son marcas comerciales que pertenecen a sus respectivos propietarios.

Programacidn de aSa incluye
una interfaz sencilla que

le permite programar la
fabricacidn o la entrega

con sdlo arrastrar el pedido

y soltarlo sobre la fecha

del calendario deseada. EI
programa muestra los totales
de peso en proceso para cada
dia programado. A cada uno de
los dias también se le asigna
un color diferente: verde para
los dias disponibles a los que
se puede agregar nuevos
pedidos; amarillos para los
dias que estan al limite de su
capacidad; rojo para los dias
que ya estan por encima de
su capacidad. Con un simple
clic sobre cualquier pedido,
puede asignarlo a un camion
especifico para la entrega. La
informacidn en la cuadricula de
la pantalla se puede desglosar
segtin el tamano de la barra o

la clasificacion del doblado.
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